DEGRADAREA CERAMICII ARHEOLOGICE CA URMARE A
VICIILOR TEHNOLOGICE DE PRELUCRARE

Ceramica, obtinutd in urma supunerii matricei lutilo-argiloase unui proces
termic, a nsotit civilizatia umand din mileniul VIII a. Chr., de cand sunt atestate
la Tell Mureybet (Siria) si Ganj Daren Tepe (Iran) primele astfel de artefacte si
pana in prezent'.

Valenta universald a acestui material, obtinut in urma unui proces
complex cu etape strict interdependente, este cu atdt mai importantd datoritd
rezistentei in timp, fragilitatii la manipulare si utilizarii lui in diferite domenii,
dintre care cel mai important este cel al pastrarii §i prepardrii hranei. Acest
aspect a permis, incad de la inceputurile arheologiei, consacrarea lui ca unul
dintre principalele repere de incadrare cultural-cronologica a unor etape istorice”.

Argilele, rezultate in urma alterarii rocilor bazaltice si a feldspatilor, sunt
prezente in naturd aproape pretutindeni, proprietitile lor diferind in functie de
compozitie §i natura sedimentarii. Aceste calitati, reprezentate prin culoare,
coeficient de plasticitate, fuzibilitate la temperaturi relativ inalte, au constituit
factori suficienti pentru conferirea calitatilor necesare obiectelor prelucrate din
acest material’.

Cunostintele tehnologice si simtul artistic al omului au transformat aceasta
materie amorfa a pamantului in adevarate opere de arta, dar si in umile obiecte
de uz comun a caror valoare este datd doar de utilitatea §i importanta lor
istorica®.

Posibilitatea de a fi prelucrate, atit prin metode simple care nu implica
folosirea unui instrumentar perfectionat, cat si in urma unor procese elaborate, a
dus la aparitia In timp a unei largi varietati a artefactelor ceramice, ca un rezultat
direct al cunostintelor tehnologice si importantei pe care in diferitele etape
istorice comunititile umane o acordau acestui mestesug’.

Datorita structurii cristaline si amorfe, ceramica este rezistentd fatd de
conditiile micro-climatice si fizico-chimice din sol, daca acestea nu ating limite
extreme, dar suferd o serie de deteriorari importante cu repercusiuni in procesele
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de restaurare, sau asupra interpretarii ei din punctul de vedere istoric. Aceste
degradari sunt de cele mai multe ori urmarea unor vicii tehnologice de
prelucrare, aparute din necunoasterea sau ignorarea unor parametri optimi,
specifici uneia sau mai multor etape din procesul de prelucrare’. Deficientele
prezente in calitatea ceramicii rezidd in unele cazuri si din utilizarea unor
materiale de calitate inferioard, aflate la indemand, sau care au interactionat
negativ intr-un anumit moment al fluxului tehnologic, factori care pot fi urmarea
unor cauze obiective, cu implicatii economice si sociale, in cadrul unor
comunitati (dificultatea de a procura materiale de calitate, lipsa olarilor
specializati in cadrul comunitatii etc.)’.

Studiul viciilor tehnologice poate oferi, pe langd informatiile necesare
procesului de restaurare-conservare, si o sursd de evaluare a gradului de
dezvoltare a mestesugului ceramic Intr-o anumitad perioada istorica.

Argilele sunt compuse din doud fractiuni distincte, mineralele argiloase
(caolinit, illit, montmorilonit) §i componenta degresantd naturald (cuart,
muscovit, feldspat), diferitele raporturi de concentratii a componentelor
influentand calitatea produsului ceramic finit®.

In functie de zona si modul de formare, compozitia argilelor variaza, un
prim criteriu de clasificare fiind cel cromatic. Prezenta oxizilor de fier confera
acestora o nuanta rosie, o cantitate mare de alumina nuante galbui, iar o culoare
alba indica prezenta carbonatilor de calciu in exces sau a caolinitului si absenta
oxizilor de fier’. In urma proceselor de transport si sedimentare, in compozitia
argilelor pot aparea o serie de fractiuni granulare (praf, nisip) a céror particule au
dimensiuni cuprinse intre 0,05 si 2 mm si care influenteazd direct indicele de
plasticitate'’. Uneori in compozitia unui zacimant pot fi intalnite si impuritati
(calcita, humus, material organic) aparute in urma unor procese secundare care
influenteazi diferite etape ale procesului tehnologic de obtinere al ceramicii''.

Alegerea de catre olari a unui anumit tip de lut si adancimea de unde se
extrdgea era urmarea unei experiente indelungate, dobandite prin incercari
repetate, unele locuri de exploatare fiind utilizate din neolitic pana in prezent'’.
Existenta unor argile de calitate superioara a dus la aparitia si dezvoltarea unor
centre de olarit In vecindtatea lor, putdnd aminti aici situl cucutenian de la
Draguseni, unde zona de extragere a lutului si prelucrare a ceramicii, In Deal la
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. . . - s q: - . c o qe 1
Lutdrie” era situati la o anumita distanta de asezarea propriu-zisa din ,,Ostrov”".

Dezvoltarea centrului de olarit din epoca romand de la Micdsasa este tot o
consecinti a prezentei argilelor de calitate in apropiere'’. Importanta depozitelor
cu argile de calitate poate fi documentatd printr-o analogie etnoarheologica din
republica Mali, comunitatea Manta, unde exploatarea lutului se realizeaza de
generatii in acelasi loc, dupd un ritual bine stabilit §i la care au acces doar
anumiti membrii ai societitii’’. Tot o urmare a prezentei materiei prime o
constituie, aldturi de alti factori economici si sociali, ddinuirea pand in prezent a
unor centre de olarit traditionale'®.

Importanta acestor depozite este cu atit mai semnificativd pentru epocile
preistorice, populatia acestor comunitati fiind dependenta, pe langa cele necesare
existentei, si de prezenta acestui material utilizat la crearea veselei, a locuintelor,
transportul lui la mari distante fiind dificil de realizat.

Folosirea luturilor in stare naturald prezinta o serie de impedimente de
care olarii din vechime s-au lovit 1n raport cu nivelul tehnologic de care
dispuneau, necesitatile si gusturile artistice cu implicatii asupra ceramicii pe care
o produceau.

Principala problema constd din faptul cd un lut plastic, optim pentru
modelare, suferd la uscare si ardere contractdri puternice care se pot solda cu
aparitia de fisuri si distrugerea produsului, iar in procesul de fasonare al unor
vase de mari dimensiuni sau cu forme deschise acestea tind sd se deformeze 1n
timpul operatiei'’.

Combaterea acestei deficiente a fost realizatd prin addugarea in pasta
vasului a unor materiale antiplastice (degresanti), care méaresc capacitatea lianta
datorita coeziunii mineralelor argiloase la clastele dure si permit eliberarea mai
rapidi a apei'®. Este cunoscuti o largd varietate a degresantilor utilizati (pleava
si paie tocate, boabe de graminee, cioburi pisate, silex, cochilii de scoici sau
melci, nisip cu diferite granulatii), acestia fiind de multe ori si o caracteristica a
unei perioade sau culturi istorice'. Prin urmare, in masa ceramici se intilnesc
trei tipuri de claste care formeazd componenta degresantd: fractiunea
constituenta, impuritatile aparute in timpul proceselor de alterare, transport,
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depozitare si materialul adidugat de olar pentru modificarea proprietatilor
argilelor”.

Uneori au fost utilizate argile care prezentau o plasticitate proprie sau
contineau impuritati care le oferea proprietiti in conformitate cu cerintele
olarului*. Determinarea degresantului adiugat necesiti o analizi comparativa
microscopica §i mineralogica a clastelor, prin care se poate identifica diferenta
intre cele doud tipuri de materiale in corelatie cu depozitele argiloase dintr-o
anumitd zond. Folosirea materiei vegetale, a cioburilor si cochiliilor pisate
permite determinarea lor prin aspectul sau urmele specifice ramase dupa ardere,
specifice fiecirui material”. Analiza permite identificarea tipului de degresant
adaugat in raport cu alte tipuri de materiale provenind din zdcamantul de lut ca
impuritati.

Un alt aspect al degresarii 1l constituie cantitatea si dimensiunile
materialului adaugat, acestea fiind determinante pentru calitatea si aspectul
produsului finit, uneori existand un anumit retetar caracteristic pentru o specie
ceramica™. Alaturi de avantajele amintite anterior, degresarea prezinta insi o
serie de inconveniente care pot scadea calitatea vaselor, astfel cd, din incercarea
de a usura munca i a evita obtinerea unor rebuturi, calititile finale ale ceramicii
erau mult diminuate.

In cadrul procesului de ardere, transformarea mineralelor argiloase in noi
constituenti si procesele fizice care au loc in masa ceramicii sunt insotite de
modificari de volum, dilatari si contractdri, diferite de cele ale materialului
antiplastic*’. Prin urmare, apar o serie de tensiuni asupra particulelor dure care
provoaci aparitia unei retele de fisuri in jurul acestora. In paralel cu mirirea
cantitatii sau a dimensiunii granulelor de degresant, fisurile vor fi mai ample,
peretii vaselor mai putin rezistenti, cu porozitate ridicata, iar aspectul final mult
influentat™.

Materialul organic folosit ca degresant nu produce tensiuni, el
carbonizandu-se in timpul arderii, si are un rol important in scdderea
temperaturii necesare coacerii vaselor. In general ceramica degresatid cu acest
material este de buna calitate chiar daca a fost arsa la temperaturi relativ scazute,
dar disparitia materiei vegetale lasd in urma o retea de canalicule care maresc
porozitatea, indicele de absorbtie al ciobului fiind foarte mare™.
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Tot din categoria degresantilor face parte si malul addugat in compozitie
sau provenit in urma exploatarii sedimentelor argiloase depuse pe marginea
raurilor sau a baltilor’”’. Aceste tipuri de argile sunt decantate gravimetric,
prezintd o bund omogenizare a particulelor, dar contin o cantitate mare de
material organic, partial descompus, cu o granulatie foarte fina. Arderea pieselor
confectionate din folosirea acest material nu duce la aparitia unor deficiente
tehnologice, dar disparitia particulelor organice prin carbonizare creeazd o
multitudine de spatii libere prin care coeziunea mineralelor argiloase este
puternic afectatd. Ceramica se va prezenta cu o rezistentd mecanicd redusa,
lipsitd de rezonantd chiar dacd este arsd la temperaturi ridicate si puternic
afectata in urma actiunii solului®®.

Evolutia 1n timp a instrumentarului, tehnicilor de modelare si ardere a
impus, pentru obtinerea unei ceramici de calitate, eliminarea din pastd atat a
impuritatilor cat si a degresantului. Pentru aceasta a fost necesara utilizarea unor
luturi cu plasticitate medie sau amestecarea mai multor tipuri de lut cu
proprietati diferite”.

Eliminarea impuritatilor se putea realiza manual prin palpare sau prin
decantare in vas cu apd. Prin palpare se permite indepartarea partiald a
granulelor de mari dimensiuni, cele prea fine pentru a putea fi sortate afectand
prea putin calitatea ceramicii’’. Aceastd metodd de curitire a pastei poate fi
identificatd prin studiul macroscopic al suprafetei si sparturii fragmentelor, in
pasta acestora fiind prezente uneori claste minerale cu granulatie mica si medie
dispuse la distante mari si neregulate unele fatd de altele. Daca curatarea a fost
realizatd meticulos sau a fost utilizat un lut foarte curat, impuritatile au
dimensiuni foarte mici, dificil de observat cu ochiul liber si dispuse omogen.
Curétirea lutului prin decantare era folositd incd din neoliticul timpuriu pentru
obtinerea angobelor necesare acoperirii vaselor’'. Tehnica ia amploare odati cu
dezvoltarea mestesugului ceramic in lumea greaca si romana pentru producerea
ceramicii obtinuta prin presare sau turnare in tipare (statuete, opaite, vase de tip
terra sigillata etc.).

Obtinerea unei paste fine si omogene era necesara pentru realizarea unui
maxim de fidelitate a pozitivului obtinut prin presare sau turnare in tipar,
elementele decorative fiind estompate dacd erau prezente impuritati. Si in acest
caz era necesard cunoasterea calitdtii lutului si a dilutiei care trebuia folosita.
Prin decantare, componenta degresantd constituentd a argilelor, cu o granulatie
mult mai mare fatd de alte minerale argiloase, tinde sa se separe de acestea. Daca
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se alegea doar fractiunea superioard, foarte find, a bdii de decantare, pasta
obtinutd era saracitd de o parte dintre constituenti. Cu toate cd plasticitatea
lutului se preteazd prelucrarii in tipare, piesele obtinute vor prezenta, dupa
ardere, o rezistentd mecanica redusd, care se manifestd prin pierderi de material
la manipulare, In urma deteriorarii cauzate de actiunea solului sau in cadrul
operatiilor de restaurare. Deficiente de acest tip pot fi remarcate in cazul unor
opaite din perioada romand, arse la temperaturi inalte, dar care au o slaba
rezistentd a pastei ceramice’”.

Un alt sortiment de material antiplastic 1l constituie cochiliile de scoici si
melci pisate, caracteristice unor culturi din eneoliticul final®. Acestea se
comporta similar litoclastelor sau cioburilor pisate prin manifestarea unor
tensiuni datorate contractarii putin amplificate datoritd arderii acestei ceramici la
temperaturi scdzute care nu implicd transformidri majore ale compozitiei
cochiliilor™.

Ornamentarea veselei prin acoperirea suprafetei cu diferiti coloranti a
insotit acest mestesug inca de la inceputurile sale, primele manifestari ceramice
cunoscute in Roméania, cu origini in Anatolia si Asia Mica, prezentdnd o
predilectie pentru aceastd tehnica decorativa®. Au fost utilizate angobe cu un
continut ridicat de pigmenti minerali, prezenti in compozitie sau addugati in
argile si aplicati inainte sau dupi arderea vaselor’®,

De mare importantd in demersul producerii de ceramica este procesul de
dospire a lutului pentru omogenizarea structurii’’. Dospirea se realizeaza prin
pastrarea argilei amestecate cu apa intr-o groapa o perioadd de timp cat mai
indelungata, ferita de intemperii, fapt care duce la desfacerea structurii haotice a
particulelor coloidale, crearea mobilitatii necesare rearanjarii lor si marirea
plasticitatii*®.

Pregatirea materialului pentru lucru implica fraimantarea indelungata cu
rolul de uniformizare a compozitiei in amestec cu degresantul, eliminarea aerului
si sfardmarea fragmentelor de argile compactate. Aranjarea doar partiald a
structurii duce la mentinerea unor granule compacte si o plasticitate scazuta, care
permit doar modelarea unor vase grosiere si de slabd calitate. La o analiza
vizuala, formatiunile rigide rdmase in urma dospirii §i fraimantarii lutului au un
aspect similar cioburilor pisate™.
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Modelarea vaselor a cunoscut o larga varietate de metode care au atins
desavarsirea odatad cu descoperirea rotii rapide, care va permite producerea
ceramicii de serie™. Deficiente tehnologice aparute in procesul de formare al
vaselor se intdlnesc cel mai frecvent la oldria modelatd cu mana, utilizarea
rotatiei elimindnd o mare parte dintre acestea.

Ridicarea vaselor prin presarea intre maini a unui bulgére de lut sau intr-o
forma concava au permis doar fasonarea unor forme simple, semisferice sau
tronconice, diversificarea tipologiei ceramicii necesitind procedee mult mai
elaborate™'.

Cea mai larg utilizata metoda presupune modelarea vaselor prin addugarea
succesiva a unor suluri sau colaci din lut, care ulterior sunt presati in punctele de
imbinare®. Prin exercitarea unor presiuni succesive de-a lungul circumferintei,
in diferite sensuri se permite modificarea inclinatiei peretilor si obtinerea unor
forme cu un profil elaborat™. Principalul inconvenient al acestei metode consti
din dificultatea de realizare a unei fixari perfecte a sulurilor, intre ele ramanand
goluri de imbinare, cu rezistentd redusd, in lungul cérora vasele tind sa se
fragmenteze™. In raport cu metoda de imbinare a sulurilor cantul de rupere va
avea o forma specifica®. In cazul suprapunerii, cantul va avea o forma in V,
fixarea celor doud elemente fiind realizatd prin netezirea exteriorului in zona
legaturii. O altd metodd impune fixarea unui snur circular in interiorul partii
superioare, apoi presarea acestuia §i tragerea lutului in sens vertical,
fragmentarea avand aspectul unei exfolieri la care grosimea ciobului scade
treptat46.

La unele vas modelate prin aceste tehnici a fost realizata ulterior o finisare
prin degrosare cu spatula, baterea peretilor cu lopatica din lemn, operatii care au
permis uniformizarea completd a pastei, urmele metodei de imbinare a sulurilor
fiind complet indepartate®’.

Problemele cauzate de slaba rezistenta a punctelor de imbinare se remarca
la vasele de mari dimensiuni sau la formele deschise. Pentru evitarea deformarii
sub propria greutate in timpul ridicarii formei este necesard alternarea etapelor
de lucru cu perioade in care se permite uscarea partiald a zonei inferioare. Prin
aceasta lutul devine mai rigid putand sustine greutatea urmatoarelor elemente.
Pierderea apei duce in schimb la crearea unor diferente de plasticitate intre suluri
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si marirea riscului de fisurare in lungul canturilor de imbinare. Mentinerea
umiditatii partii superioare se putea realiza prin acoperirea ei cu o panza umeda,
intre etapele de modelare a peretilor.

Relevante pentru acest viciu tehnologic sunt vasele la care a avut loc o
detasare o partilor componente in lungul imbindrii, fara ca acestea sa fi suferit
alte tipuri de deteriorari mecanice, uneori incercandu-se chiar repararea lor in
vechime™®,

Indiferent de tehnica utilizata (presare in tipar, modelare directd din
bulgare, tehnica sulurilor), daca sunt prezente diferente mari de grosime de la o
parte la alta a circumferintei vasului, in urma uscérii mult mai rapide a zonelor
subtiri acestea vor exercita, prin contractare, tensiuni asupra celor mai groase,
soldate cu ovalizdri sau fisurari cu dispunere verticala a peretilor.

Folosirea rotii olarului permite pe ldngad sporirea vitezei de lucru si
eliminarea unora dintre dezavantajele modeldrii manuale, vasele astfel
confectionate prezentind o continud uniformitate a structurii si grosimii
peretilor.

Pentru ceramica lucratd cu mana sau la roatd s-a impus, din motive
utilitare si/sau estetice, aplicarea anumitor elemente (toarte, butoni, brauri in
relief), care s-au dovedit uneori a fi puncte de rezistentd redusa, de ele depinzand
si integritatea recipientului®. Olarii au incercat si imbunititeasci priza intre
acestea si corpul vasului prin efectuarea unei lipiri prin presare in jurul zonelor
de contact, prin fixarea lor cu ajutorul unei solutii subtiri de barbotind, metode
care nu au conferit de fiecare data rezistenta doritd. Marirea rezistentei imbinarii
a fost realizata uneori prin intermediul unor adancituri pe suprafata vasului, care
pot strabate partial sau total grosimea peretilor, sau prin efectuarea unor incizii
cu o0 unealti sau cu unghia in zonele de imbinare™.

O importanta deosebitd a fost acordatd in toate epocile istorice prelucrarii
suprafetelor vaselor, cu rol utilitar, dar si din motive estetice.

Acoperirea cu angobad, slip sau barbotind (termen impropriu care defineste
o suprafata aspra a vaselor obtinutd in urma aplicarii unei suspensii de lut in apa)
urmareste micsorarea porozitatii vaselor, eliminarea urmelor rimase de la
fasonare, uniformizarea suprafetelor si conferirea unui suport unitar pentru
aplicarea decorului. Toate aceste tehnici utilizeazd emulsii de Iut cu diferite
dilutii, aplicate prin scufundare sau pensulare in cazul angobelor si intindere cu
ména pentru slip’'. Barbotina a fost aplicati cu méina, prin stropire cu méturicea
sau turnarea emulsiei pe suprafata vaselor de mari dimensiuni’>. Pentru toate
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tipurile de straturi acoperitoare s-a urmarit in primul rdnd eliminarea
impuritatilor, lutul utilizat putadnd fi de aceeasi provenientd, dar si dintr-o sursa
diferita de cea din care sunt prelucrati peretii vasele.

La angobare au fost folosite in special argile bogate in diferiti oxizi sau
amestecate cu pigmenti minerali care ofereau o anumita culoare, diferitd de cea a
vasului, dilutia foarte subtire permitand intinderea lor in straturi foarte subtiri>’.

Pentru realizarea slipului era necesard o consistentd mai groasd a pastei
care sd permitd intinderea acestuia prin miscari ample pe suprafetele vasului.
Toate aceste operatii se efectuau doar pe vasele incd umede, adaosul brusc de
umezeald adus unui vas uscat ducdnd la colapsarea legiturilor formate in
compozitia pastei si distrugerea piesei.

Principalele deteriorari care pot fi sesizate in urma acestor operatii sunt
urmarea aceluiasi proces de contractare a peretilor vasului fatd de stratul
acoperitor In urma uscarii, datoritd indicilor de plasticitate diferiti. Spatiul
format intre cele doua straturi de lut duce la exfolierea exteriorului sau permite
patrunderea sarurilor in interiorul ciobului si deteriorarea suprafetelor in
momentul descoperirii sau ca urmare a tratamentelor umede™*.

Lucrarea de fatd isi propune doar o abordare generala a wviciilor
tehnologice si nu permite analiza interactiunilor care apar in cazul ceramicii
glazurate, larga varietate a acesteia impunand o analiza aprofundata, prin studiu
de caz, realizat pe un lot semnificativ, avind in vedere diversitatea proceselor
fizico-chimice care au loc in structura acestui tip de ceramica’.

Suprafata netedd si inca plasticad a vaselor a permis decorarea lor prin
diverse metode cu rol strict ornamental®®, prin care ceramica primeste si o
valentd artisticd, pe langa cea strict utilitara.

Decorul tectonic (imprimarea, incizia, excizia), realizat prin modificarea
suprafetei vasului, nu constituie sursa aparitiei unor deficiente de ordin
tehnologic decat poate prin posibilitatea fragmentarii piesei In lungul unor incizii
adanci.

Mult mai complexe si sursa unei serii de interactiuni care pot crea
probleme de ordin tehnic sunt fenomenele care au loc in cazul ceramicii decorate
prin pictare.

Din punctul de vedere al compozitiei chimice varietatea pigmentilor aflati
la Indemana olarilor era destul de redusd. Pentru rosu au fost utilizate argile
bogate in oxizi de fier (hematit), carbonati de calciu sau argile cu un continut
bogat in caolinit si lipsite de oxizi de fier pentru alb, oxidul manganiferos pentru

53 Alaiba 1992, p. 81, Gata-Galbenu 1994, p. 42.

5% Mihaleu 1970, p. 143, Watkinson1998, p. 71.

> Godea 1995, p. 24.

56 Camps 1980, p. 199, Meyer 1988, p. 57, Gibson-Woods 1997, p. 7.
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negru si uneori grafitul’’. Nuantele obtinute diferd in functie de cantitatea
mineralului cu proprietati cromatice aflat in compozitie, temperatura si conditiile
atmosferei de ardere™.

Prepararea colorantilor necesita sfardmarea particulelor de minereu sau a
argilei, urmata de amestecare cu apa si decantare gravimetricd necesara obtinerii
unei emulsii foarte fine lipsite de impuritati. Aplicarea se putea realiza prin
trasare cu degetul sau prin utilizarea diferitelor unelte (bete, pensule etc.).
Fixarea pigmentului avea loc prin absorbtia apei in exces din angobad de catre
peretii putin mai uscati ai vasului, proces ce nu conferd insd o rezistentd
suficientd dupa arderea vaselor, pentru aceasta fiind necesarda efectuarea unei
presiuni mecanice, realizate prin lustruirea ornamentelor prin care acestea erau
incorporate in pasta vasului.

Principalele degradari constau din indepartarea picturii in urma
manipuldrii in vechime si a proceselor fizico-chimice din sol care afecteaza
pictura sau suportul acesteia. Se poate observa o pierdere predilectd a decorului
in anumite parti ale piesei sau zone intercalate in functie de minutiozitatea cu
care a fost efectuatd lustruirea. Totodatd, dacd pasta din care este confectionat
vasul prezintd diverse vicii de formare sau acesta a fost ars la o temperatura
joasa, degradarea suportului va implica si pierderea ornamentelor picturale.

Carbonatul de calciu macinat i amestecat cu argild pentru obtinerea unor
nuante de alb, gilbui sau rosu deschis ofera picturii dupa ardere un aspect varos,
cu o slaba rezistentd la manipulare, si este puternic degradat in urma actiunii
solului. Dacé pentru aceeasi nuantd au fost utilizate argile bogate in caolinit, care
oferd o nuanta de alb sau crem luminos, aderenta picturii va fi mult superioara
datoritd bunei fixari in urma lustruirii §i rezistentei fatd de procesele fizico-
chimice din sol”.

Daca se respecta o serie de parametri cu privire la granulatie, consistenta
suspensiei de pigment, fixarea uniformd prin lustruire, o pastd omogend a
vasului, se poate obtine in urma arderii, prin modificarea proprietatilor argilei
utilizate ca liant, o buna fixare a picturii.

Un caz aparte il constituie pictura realizatd cu grafit care implica obtinerea
unei temperaturi superioare valorii de 1000° C pentru fixarea, o valoare inferioara
permitind indepartarea usoara a acestuia la manipulare®.

Decorarea prin pictare a cunoscut si metode de aplicare a ei dupa arderea
vaselor, cu aceleasi tipuri de pigmenti sau de origine organicd, in cadrul neo-
eneoliticului din Roménia fiind reprezentativd utilizarea bitumului, pentru

T Ellis 1984, p. 253, Alaiba 1992, p. 81, Rustoiu 1993, p. 67, Hasotti 1997, p. 96.
58 Anghel 2000, p. 172.

 Ellis 1984, p. 121, Anghel 2001 c, p. 210.

5 Hasotti 1997, p. 96.
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realizarea decorului sau obtinerea tricromiei pe vase pictate cu rosu si alb Tnainte
de ardere®.

Acest tip de picturd suferd degradari multiple datorate slabei aderente a
pigmentilor care sunt usor de indepartat la manipulare, puternic degradati in sol
si foarte dificil de conservat in cadrul operatiilor de restaurare®. In toate cazurile
unde este necesard interventia asupra acestui tip de ceramica, metodele umede
de indepartare a depunerilor mecanice de sol trebuie sa fie partial sau complet
eliminate, iar curdtirile uscate realizate doar dupd o atenta testare a aderentei
stratului pictural®. Chiar si pentru ceramica pictata inainte de ardere, orice tip de
interventie trebuie precedatd de o analizd a aderentei acesteia sau a stratului
purtator (angoba, slip) la peretele vasului, acestea putdnd fi mentinute doar prin
intermediul sarurilor patrunse in miezul ciobului. Aceleasi precautii sunt
necesare si pentru ceramica incrustatd dupa ardere cu o substantd alba pe baza de
carbonat de calciu sau huma rosie slab aderente si usor de indepartat prin
curitire mecanic umeda®,

Pregatirea lutului pentru ardere impune o uscare lenta a pieselor ferite de
caldura, etapa importantd in procesul de eliminare a apei. Uscarea realizata timp
de mai multe zile permite eliberarea apei de amestec (cea adaugatid de olar
pentru conferirea plasticitatii lutului) si a apei rimase in pori®. In acest moment
al procesului tehnologic pot aparea o serie de fisurdri sau deformari datorate
plasticitatii neuniforme, piesele defecte putind fi indepartate si uneori reparate.

Prin ardere lutul se transformd in ceramicd, structura mineralelor
componente suferind o serie de transformari specifice unei anumite temperaturi
sau atmosfere de ardere.

In urma descoperirilor arheologice si a cercetarilor etnografice si etno-
arheologice sunt cunoscute o mare varietate de instalatii si metode utilizate
exclusiv pentru arderea ceramicii, calitatea si aspectul acesteia fiind o consecinta
directd a gradului dezvoltarii tehnice in domeniul olaritului dintr-o anumita
perioada®.

Primele arderi au fost realizate in vetre neorganizate, unde puterea focului
si conditiile gazelor de ardere nu puteau fi controlate, modificérile aparute
diferind de la un vas la altul sau pe suprafata aceleiasi piese”’. Totodati
temperatura crestea brusc, nu putea fi mentinutd la un nivel constant si era

%! Tgnat 1998, p. 64, Anghel 2001 ¢, p. 213.

52 Anghel 2001c, p. 210.

53 Anghel 2001c, p. 211.
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% Florescu 1958, p. 45, Comsa 1976, p. 23, Comsa 1981, p. 227, Traore 1993, p. 560,
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urmatd de o racire rapidd care afecta structura ceramicii. Vasele astfel arse
prezintd un invelis dur, pe suprafata ciruia se Tmbind aspectul specific unei
atmosfere de ardere mixte §i care acoperd un miez cu o culoare diferitd fata de
cea a exteriorului.

Evolutia instalatiilor de ardere a permis, pe langa obtinerea si mentinerea
unei temperaturi superioare urmata de o racire lentd, si manipularea constienta a
atmosferei de ardere (oxidantd, reducitoare, tehnici mixte), culoarea obtinutad
devenind parte integranta a tehnicilor decorative si un specific al unor culturi sau
perioade istorice®.

Procesele fizico-chimice care au loc in structura lutului odaté cu ridicarea
temperaturii implicd o serie de etape de a caror respectare depinde calitatea,
rezistenta si integritatea pieselor finite.

In prima parte a arderii, intre 100-250° C, se elimina apa de absorbtie care
variaza In functie de compozitia argilei, urmatd in intervalul 450-600° C de
pierderea apei legate chimic®. Procesul este insotit de o crestere in volum a
vaporilor de apa care vor exercita tensiuni interne la nivelul porilor ceramicii.
Daca temperatura creste brusc in aceastd etapd iar lutul nu permite eliberarea
rapidd a vaporilor, peretii vaselor se fisureazd sau au loc ,.explozii” ale
diferitelor parti. Acelasi fenomen are loc si dacd la modelare au ramas spatii
libere umplute cu aer in interiorul peretilor.

Olarii cunosteau acest fenomen si pentru evitarea lui, inceperea arderii era
realizatd treptat prin utilizarea unui lemn de slaba calitate care nu permite o
crestere brusci a temperaturii’’. Aceastd etapa de control nu putea avea loc
atunci cand vasele erau arse impreuna cu lemnul in vetre deschise sau cuptoare
cu monocamera’'.

Palierul de 600° C poate fi considerat ca un minimum necesar pentru
conferirea unei oarecare rezistente veselei 1n scopuri utilitare, dar sunt
cunoscute, in urma analizelor efectuate, categorii ceramice arse la temperaturi
mult mai scidzute. Temperatura scdzutd implicd aparitia unor fenomene de
degradare cauzate de rezistenta mecanici redusd si sensibilitatea unor
componente ale argilei fata de proprietatile chimice sau umiditatea solului’’.

In paralel cu procesul de eliminare a apei au loc o serie de reactii chimice
care, In functie de compozitia lutului si a degresantilor, formeaza fondanti de
temperaturd joasd ce gribesc arderea” Prezenta clastelor de naturd organici:
humus, mal, degresant vegetal si transformarile de faza ale dolomitului (carbonat

% Florescu 1958, p. 11, Comsa 1981, p. 227, Ellis 1984, p. 125, Godea 1995, p. 34.
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de magneziu) si caolinitului pot duce la obtinerea unei ceramici de buna calitate
la o temperatura relativ scazuta’.

De importantd majord in structura ceramicii sunt modificirile pe care le
suferd sistemul cristalin al cuartului. Transformarea sistemului f-cuart in a-cuart
la o temperaturd de 575° C este insotitd de o crestere in volum care implica un
consum ridicat de energie termica”. Reactia este reversibila daci nu se depaseste
valoarea de 875° C, cand acesta se transforma in tridimit care este stabil’®.
Dilatarea urmata de o contractare brusca la racire poate afecta structura ceramicii
dacd nu a fost depasita valoarea de 875° C.

Carbonatul de calciu prezent in majoritatea argilelor are rol de fondant
prin descompunerea lui in oxid de calciu si formarea in structura ceramicii a
silicatului de calciu. In schimb, daci granulatia particulelor de carbonati au
dimensiuni mari si este depasitd temperatura de 900° C, oxidul de calciu sufera
la rdcire, in urma absorbtiei apei, o dilatare in volum soldatd cu exfolieri ale
suprafetelor vaselor’’. Aspectul caracteristic este cel al unor cratere in mijlocul
carora se observa oxidul de calciu cu o consistenta prafoasa.

Pe ldngd obtinerea unei temperaturi ridicate, un factor important il
constituie mentinerea ei la aceasta valoare o anumita perioadd de timp pentru a
permite realizarea unor transformari uniforme 1n toatd grosimea peretilor. Vasele
incomplet patrunse vor prezenta un miez de culoare inchisa la o ardere oxidanta,
cu grosime care variazi in raport cu cea a peretelui vasului™®. La vasele arse in
atmosferd reducatoare miezul poate avea aceeasi culoare cu exteriorul sau o
nuanta mai deschisa (brun, galbui) daca temperatura de ardere a fost foarte joasa
sinu a permis decat uscarea miezului.

Unele vase preistorice care prezintd o serie de imprecizii tehnologice
aparute la confectionare (calcar sau cochilii de scoici, degresant in exces etc.) nu
unei temperaturi inalte.

S-a incercat experimental rearderea controlatd a unor mici fragmente
atipice prelucrate dupa un retetar divers. La depdsirea unui anumite valori a
temperaturii au avut loc o serie de transformari fizice care au dus la deteriorarea
grava a unora dintre fragmente constand din aparitia de fisuri sau dezagregarea
totald a pastei. Nu au fost afectate esantioanele prelucrate dintr-o pastd omogena
cu degresant in cantitate micd, medie si de naturd organica. Toate probele au

™ Rankama-Sahama 1950, p- 454, Klusch 1981, p. 260, Lazarovici-Maxim 1995, p. 224,
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suferit, dupa depésirea temperaturii initiale de ardere, modificari dimensionale si
a fost inregistrata o scadere in greutate care confirma continuarea vitrifierii.

Pregatirea materialului ceramic in vederea restaurarii trebuie sa tind cont
in primul rdnd de starea de degradare in care se gaseste, aceasta fiind o
rezultanta a interactiunii materialelor folosite, tehnologia de punere in practica si
actiunea mediului in care artefactele au fost pastrate.

Se poate observa cd o simpla analizd vizuald cu privire la cromatica
oferitd de conditiile de ardere si gradul de patrundere nu poate oferi intreaga
informatie necesara unor interventii optime. Ceramica produsa in unele perioade
istorice poate avea caracteristici diferite de la o piesa la alta chiar daca tipologic
sunt similare si provin din acelasi nivel arheologic. Principalele deteriorari pot
avea loc incd din momentul decopertdrii si sunt amplificate datoritd unor
interventii realizate empiric fara o analiza prealabila riguroasa.

In cadrul procesului de restaurare, anumite indicii oferite de analiza
factorilor de degradare sau unele aspecte tehnologice date de tipul fragmentarii,
a gradului de patrundere al miezului, diferite urme de unelte sau amprente
digitale pot oferi indicatii pretioase cu privire la nivelul de culturd tehnica
dintr-o anumita perioada sau aspecte locale care individualizeaza un anumit tip
de ceramicd dintr-un orizont cultural mai larg. Aceste informatii necesitd
inregistrarea lor prin diferite metode, finalizata restaurarea o mare parte din ele
fiind estompate. In paralel o serie de urmiri ale unor vicii tehnologice pot fi
soldate cu deformari sau modificari ale circumferintei vaselor in urma actiunii
mecanice a solului, care pun probleme tehnice si mai ales etice in demersul
aducerii piesei cat mai aproape de forma ei originala.

Anumite tratamente mecanice sau chimice pot cauza modificdri in
structura unor materiale si pierderea unei parti a mesajului oferit de piesa
(pierderea sau modificarea culorii unor pigmenti, inlaturarea incrustatiilor sau a
amprentelor picturii realizate dupa ardere, distrugerea degresantului sau a
impuritatilor pe baza de carbonati odata cu indepartarea depunerilor cu aceeasi
compozitie).

Studiul paleotehnic si al proceselor de degradare imbinat cu activitatea de
restaurare-conservare poate crea premisele realizarii unei reconstituiri a pieselor
care sa poatd pune 1n valoare o cat mai mare parte din istoricul tehnologic al
acestora.

DAN ANGHEL



Degradarea ceramicii arheologice 611

The Degradation of Archeological Pottery as a Consequence of Technological

Processing Faults

(Summary)

The degradation of archeological pottery is due tu the blending of the material’s
charachteristics, technological processing operations and the action of the soil.

The following of a proper technology may lead to the obtaining of enduring pottery for an
undetermined period of time, under the conditions of underground keeping.

Potters’ impossibility to the obtaining of badly affected artefacts as a consequence of the
handling in the ancient timesand to the action of the soil.

Manufacturing methods and the various recipes for the preparation of the clay may have
negative influences on the state of conservation of the pottery coming from different historical

periods.

The knowledge of materials and used technology may have a special influences on the
cloosing of the most appropriate restoring method.
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