CATEVA CONSIDERA |l PALEOTEHNICE
OCAZIONATE DE RESTAURAREA UNOR CAHLE MEDIEVALE

Cahlele care fac subiectul acestui studiu provimidventarul unei gropi
menajere medievale identificate cu ocazia twrilor de salvare realizate in
perimetrul Parcului Unirii din Alba Iulia. Tot diacelai context au proveniti
alte materiale arheologice confienate din metal, stic] os, precumi monede
datate la sfaitul secolului al XVI-lea. Avand Tn vedere durata de via a unei
sobe putea ajunge pama o jumtate de secol, putem afirma prelucrarea
cahlelor a avut loc la juntatea secolului al XVI-lea

Fragmentele descoperite (aproximativ 300), &p@nd mai multor tipuri
de cahle, prezentau la intrarea in laboratoruledtaurare depuneri mecanice de
sol, cenu i lut ars, paial ceramizat, provenit de la fixarea acestoraddral
pereilor sobelor. Totodat erau prezenteé depuneri de carboriale calciu.

Dup findeprtarea depunerilor solubile, prin periere sub jetap i
uscarea fragmentelor, s-a recurs la sortarea fraighoe in vederea refacerii
eventualelor cahle Tntregibildid. 1). Depunerile insolubile de carbonale
calciu nu au fost indeptate chimic din cauza riscului fpunderii reactivilor sub
stratul de glazur i deteriorarea ei ulterioar Acestea vor fi Inlturate doar
ulterior, din zonele expuse vederii, prin cine mecanic manual, prin aceea
metod fiind Tndep rtat i lutul parial ceramizat.

Fig. 1.- Etap de lucru, sortarea materialului ceramic.

A fost observat apartenera fragmentelor la doucategorii tipologice:
cahle “foaie” sau “plac, ornamentate cu un cavaler ecvestruahle de tip oal
cu dou subvariante: grate cu centrul in formde ov (numite i “ochi”) i

! Batariuc 1992, p. 211.
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rectangulare cu fundul plat, ambele tipuri fiindcdeate cu motive vegetalé
geometrice. Din ambele categorii de cahle suntgmtezatat variante acoperite
cu glazur plumbifer, cat i neglazurate. Au fost identificatecateva fragmente
izolate micasate.

Fragmentele au fost asamblate cu adeziv de tipetardc plastifiant,
pentru uscare fiind pozdnate in Idi e cu nisip.

Dup incheierea acestei opdraau putut fi identificate un num de 9
cahle, din care s-a ptrat 0 suprafa mai mare de 50 %, fapt care face posibil
intregirea lor. Fragmentarea puternic lipsa masiv a unora dintre elementele
componente (o singurcahl de tip “foaie” s-a pstrat in proporie de 95 % —
fig. 2) indic demontarea sau, mai probabil, distrugerea violargobelor de la
care proveneau cahlele, doar o parte din reswoitgponente ajungand in cadrul
gropii menajere.

Fig. 2.- Cahl “foaie”, dup sortarea paial a fragmentelor.

Refacerea decorului, gtrat lacunar Tn cazul unor astfel de piese, poate
crea o serie de probleme din punctul de vedertcil restaurrii, fiind dificil sau
chiar imposibil de refcut elemente pentru care nu avem indicii siguretide
aceasta a fost necesaxaminarea fragmentelor de cahlestpate in propoie
mai mare i compararea elementelor de decostpate pe mai multe piese.

Tn primul rand ne-a atras aténtipul de cahle de tip “foaie” pe care este
reprezentat un militar ecvestru (husar) ntors speapta, cu fa spre privitor,
care face subiectul acestui articol. Reprezentaes@lerilor Tn armur sau a
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personajelor ecvestre este de altfel o teles intalnit in ornamentarea cahlefor
Personajul, realizat oarecum stangaai or caricatural, este imhrat in zalei
fnarmat, poartbarb i musta , p rul este tuns scurt. In mana dreaphe un
buzdugan cu maner lung, iar mana stasg sprijin pe gatul calului,inand
fraul. Tn dreptul umrului stang se obserwn scut, la oblanculeii sunt fixate
arcul i s geile, iar de centur este legat cu dou fire o sabie lung i u or
arcuit . Piciorul se sprijinin scri , iar la clcai are un pinten cu rozemare i

6 spie. Calul, aflat in galop, are haramentul bine conturat realizat cu ateine

din punctul de vedere al detaliilor, iar Tn varfalpului i pe cureaua fraului are
dou panae. Se poate observa o disproin realizarea piciorului ¢ re ului,
acesta fiind foarte sube i puin pronunat, confundandu-se cu elementele de
harnaament, respectiv cureaua 8cei. In partea de sus personajul este ncadrat
de dou motive vegetale simetrice, tot un motiv similarupénd i poriunea
liber de sub burta calului.

Datorit unor greeli la obinerea tiparului sau la presarea cahlelor in
acesta, motivul central este oarecum “Inghesuit”’ partea de sus, pl
personajului contopindu-se nefiresc cu rama, iapdrte stang coada calului
face i ea corp comun cu marginea, fiind dificil de olwsy iar Tn cazul uneia
dintre piese este complet aplatizah urma operéei de aplicare a ramelor.

Din acest tip de cahlau fost identificate fragmente provenind de la tre
piese glazurate, gtrate una in propae de 95 %, deja amintitrespectiv 70 %

i 30 %, i un fragment de circa 45 % agaénd unei cahle cu acelamotiv
ornamental, dar care nu a fost glazurat

In vederea refacerii decorului, avand in vedererafagle relativ mari
pierdute, la unele dintre cahle a fost necesdectuarea unor rsur tori ale
distanelor dintre elemente. Corespondelcestora a indicat utilizarea aceluia
tipar pentru confemnarea tuturor cahlelor de acest tip sau utiliaareui tipar
arhetipal pentru omerea mai multor tipare identice. A putut fi obhs®r i o
estompare pael a profilului decorului la cahlele glazurate, fade cele
neglazurate, datoritcurgerii glazurii la aplicare Tn adanciturile aceégs.

Modelarea cahlelor in acelatipar face posibil refacerea lacunelor
decorului, prin copierea elementelosprate pe alte piese similare.

Pentru aceasta a fost necesam primul rand, refacerea decorului pierdut
din cadrul cahlei strate in propoia cea mai mare, paunea ornamentatips
fiind doar o mic zon din regiunea arcului fixat la oblancudii. Pentru aceasta
a fost ridicat un mulaj din plastilinde sculptur de pe fragmentul de cahl
neglazurat, datoritprofilului mai accentuat al acestuiafixarea lui pe cahla in
lucru. Dup turnarea ipsosuluii plombarea micilor fisuri mase Tn urma
fragmentrii de-a lungul marginii fisurilor, prin exfoliereglazurii la spargerea
cahlei, am putut ome o pies utilizabil ca element de referin pentru

2 Artimon 1982, p. 93; Eskenasy, Rusu 1981, p. 103.
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refacerea decorului celorlalte dopiese aflate Tn lucru. Cahlagirat doar n
proporie de 30 % nu a fost intregitdin cauza lacunelor mari din zona central
a campului ornamentat. Pentru completare a fodizataun mulaj de pe
suprafaa cahlei, din cauciuc siliconic armat cu panin acest mulaj au fost
pozii-onate fragmentele de cahlesgrate, lacunele fiind com-pletateaici cu
ipsos de modelaj, prin turnare. Potri-virea perfeat elementelor in cadrul
poziion rii fragmen-telor estei ea o dovad a utiliz rii aceluiai tipar pentru
obinerea acestor cahle. Aceastetod permite refacerea unui nummare de piese,
chiar dac din acestea se regpsc pstrate doar suprafe mici, atunci cand se
dorete realizarea unor reconstituiri de sobe utiliz&dtl mai multe elemente
originale. Totodat, tiparul din cauciuc poate fi reutilizat pentrieefiarea de
replici valorificabile expozional.

Fig. 3.- Cahl “foaie” glazurat, dup restaurare. Fig. 4.- Cahl “foaie” neglazurat, dup restaurare.

Integrarea cromatics-a realizat utilizdnd culori tempera in name
verde i galben, apropiate de cele ale originalelor, fixatin impregnare cu o
soluie diluat de aracetfig. 3, 4.

Tn urma restaurii pieselor, au putut fi eviderte o serie de aspecte
tehnologice ale prelucrii acestora.

Prima etap de confedonare a constat din efectuarea tiparului, acesta
puténd fi realizat fie direct prin modelare pe agldin lut, fie sub forma unor
tane ale diferitelor elemente decorative, cu ajutaruiora se realiza apoi
negativul, sau o combiria intre aceste douehnici. Dac Tn prima faz au fost
modelai, Tn linii mari, cavalerul i calul, realizarea detaliilor, a solzilor zalelor
a unor elemente de decor din cadrul haaneentului se putea efectua mult mai
u or prin tampilare pe negativ. Dimensiunile identice ale in@or vegetale
care 1l Incadreazpe cavaleri ale celor din partea de jos sumtele dovada
utiliz rii unor tampile aplicate pe negativ. Mai mult, ornamentdile partea
superioar au fost compuse cu doutampile reprezentand o floare, respectiv un
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lujer, In partea inferioar fiind tampilat doar lujerul. tampilele puteau fi
realizate din lemn de esertare: nuc, fag, ulm sau chiar din ceramio paralel
putand fi utilizate diferite alte unelte pentrulizarea detaliilor.

Toate aceste elemente au fost presate pe o géakut avand dimensiunile
cahlei, grosimea ptii fiind cea care a determinat Timea ramelor. Tn general,
aceast plac rectangular era suprapuspeste o altplac, cu care se crea suportul
contururilor necesare realid grosimii ramelor i a canturilor interioare necesare
fix rii cahlei pe sob’.

Acest tipar era apoi ars in cuptemputea fi utilizat pentru confeionarea
de cahle, putand fii multiplicat printr-o dubl copiere (pozitiv apoi din nou
negativ), dac se dorea realizarea mai multor tipare identiceesae produtei
de serie.

Lutul utilizat pentru confetnarea cahlelor trebuia cuat de impurit i
(nisip, pietricele, resturi vegetale), acestea maitadfecta acuratea imprimrii
detaliilor ornamentelor. Curarea se putea face prin sitare sau decantare gravi-
metric Tn vase cu ap dup care lutul era frméantat i b tut cu maiul pentru a
forma o past omogen. Prin batere se realiza o uniformizare a structurii
mineralelor argiloase, fapt care mea plasticitatea pastei. Butgle de lut era
apoi presati rulat pe un suport panse obinea o plac de grosimea cahlei.
Aceast foaie de lut trebuia sfie uniform, pentru a nu se contracta diferit la
uscare, i s fie lipsit de crp turi sau pliuri, care ar fi impietat amprentarea
optim a motivelor ornamentale. Aceadbaie era aplicatpe tipar i presat
uniform cu ména, pentru atpunde in adanciturile decorului. Uneori se utilza
panz de canep aplicat peste foaia de lut, care ajuta la uniformizaress pi,
la scoaterea cahlei din tipdarpreintdmpina apara de crp turi in primele ore
ale uscrii, fiind apoi indeprtat Tnainte ca lutul sse intreasc prea taré

Rama care TncadreaZoaia cahlei putea fi realizatcu ajutorul unui
chenar de lemn care incadra placa infericartiparului. In cazul cahlelor in
discuie, diferenele de dimensiune care variage la o cahl la alta cu panla
1,5 cm i profilul neuniform al ramelor indic realizarea lor prin presarea
manual n jurul foii a unei benzi de lut f utilizarea unui chenar. Pot fi
observate la interiori pe margini amprentele degetelor olarului, imprienén
urma fix rii celor dou p ri i afinis rii exteriorului ramei.

Dup presare, cahla erasht céteva ore in tipar pentru a se zvanta, apoi
era scoascu grij . O perioad mai lung de uscare in tipar ar fi dus la parea
acesteia, din cauza contriac lutului pe marginile formei. Opelia putea fi
simplificat i gr bit dac suprafaa tiparului era acoperittu un strat fin de ulei
sau unsoare, care ajua amprentarei impiedic lipirea lutului de tipar.

3M rturii ... 2006, p. 70.
4 Urme ale utilizrii panzei de canepau putut fi observate pe dofragmente de cahle provenite
din cadrul aceluia complex.
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Tnainte de ardere cahlele trebuiasdte cateva zile la uscat, perioate
timp Tn care se eliminapa de adaos, cea adat de olar Tn lut pentru
conferirea plasticitii necesare modetii°.

Arderea se realiza in cuptoare de olar cu vatplac perforat, necesare
pentru realizarea unei arderi oxidante.

Cahlele care urmau die glazurate erau arse la o temperatie 500° C,
necesar elimin rii totale a apei din compo# i stabiliz rii dimensionalé.
Piesele astfel olmute se numesc “biscuit”, ele prezentand o oaeecezisten
mecanic necesar pentru a putea fi acoperite cu glazuNu este posibil
aplicarea glazurii Thainte de prima ardere, de@arkec inclzirea i r cirea
cuptorului apar coeficiendiferi i de dilatare i contractare intre luti glazur,
care duc la cparea celei din urm. Cahlele neglazuraté cele micasafeerau
arse direct la o temperatuinalt , situat Tn jurul valorii de 900° C.

Glazura este o pelicullucioas i impermeabil care acopersuprafaa,
avand in compoZe 60-70 % dioxid de siliciu (nisip cuas), 20 % oxid de
plumb (litarg) i 10-20 % oxid de calciu (var)Oxidul de plumb are rolul de
fondant care scade temperatura de topire a diaxidelsiliciu la valori cuprinse
intre 800 i 900° C, tot el oferindi culoarea. Oxidul de calciu (abut prin
calcinarea calcarului) are rol de stabilizator dhiad peliculei i degresant care
impiedic curgerea acesteia.

Glazura pe bazde oxid de plumb poate da o serie de rnejarare variaz
intre galben deschis verde inchis in fun@ de grosimea stratului aplicat
temperatura la care este supirs cadrul procesului de ardere. La cahlele aflate
in discuie, glazura aplicatnu este uniformdin punct de vedere cromatic, ea
variind de la nuae de galben la verde inchis. Aceaséuniformitate cromatic
este dat de dificultatea olinerii Tn cuptor a unei temperaturi uniforme pe
suprafaa intregii piese, diferea foarte mici ale gradientului termic putand duce
la apariia uneia sau alteia dintre nuanin ansamblu, aceste difererle nuan
ofer un efect cromatic ptut, care individualizeazpiesele intre ele.

® Klusch 1981, p. 256.

® Prin uscarei ardere, piesele modelate din lut sufen proces de contractare datopierderii
apei de adaos, a apei de congttui a celei legate chimic; astfel, un lut mai plaste suferi un
coeficient de contractare mai mare. Aceste contriagbt varia intre 5 %i 30 %, Tn funde de
fiecare sortiment de lut Tn parte.

7 Olarii chinezi realizau intefonat o ceramicla care glazura era aplicdnainte de prima ardere,
obinand prin crparea acesteia efecte decorative deosebite, tefunmit “Racu”.

8 Cahlele micasate prezinpe suprafa un strat sulire de mic, cu rol decorativ. Mica este
aplicat direct pe tipar Tnainte de presarea cahlei, aadastl inglobat in past. Mica nu poate fi
ad ugat Tn cantitate mare n lui nu pot fi utilizate luturile bogate in micaceetadrit sc derii
plasticit ii pastei. Prezea rocilor micacee Tn compoi luturilor este un indice al plasticiii
sc zute a acestora, acest aspect fiind cunoscuttdeaari inc din preistorie.

® Hoffman 1956, p. 17.
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Pentru determinarea practia etapelor implicate Tn confémnarea acestor
piese, ne-am hatat s realiz m un experiment prin care $ncercm obinerea
unor cahle similare.

Prima etap a constat din efectuarea unui tipariobt din ipsos printr-o
turnare dubl in mulajul din cauciuc siliconic utilizat pentruoropletarea
lacunelor cahlelor. Prima turnare a avut ca rekzuitapozitiv identic cahlelor,
urmat de obnerea negativului, care va forma tiparul utilizatconfecionare.
Acesta a fost suprapus peste o plac din ipsos, care va crea suportul necesar
realiz rii ramelor €ig. 5). Acelai gen de tipar putea fi alout i din lut, dar
implica un timp mai indelungat de lucriui necesita dou arderi (una pentru
pozitiv i una pentru negativ).

Pentru realizarea cahlei a fost sitat lut provelnitr-o lut rie situat in
apropierea orallui Alba lulia, care este utilizat i in prezent datorit bunei
plasticit i a lutului de aici.

Din acest lut a fost fméantat un bulge, rulat apoi pe un suport pentru a
obine o plac de cca 4 mm, care ulterior a fost prega tiparul din ipsos. Spre
deosebire de presarea pe tipar de lut sau lemiosupdiind higroscopic,
absoarbe foarte repede apa din lutbgrd uscarea piesei, aceasta putand fi
scoas din tipar dup doar cateva minute.

Pentru realizarea unei rame uniforme a fost utiliea chenar din lemn
fixat Tn exteriorul tiparului. Lipirea ramei de pka cahlei a fost efectuamanual,
prin presare cu degetele de-a lungul muchiilomiterior. Dup extragerea din
tipar, eventualele pliuri apute la Tmbinarea cu rama la exterior au fost rietez
cu ajutorul unei pensule umede.

Fig. 5.- Tipar din ipsos pentru presat cahle. Fig. 6.- Copie realizatin cadrul laboratorului.
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A urmat o uscare la temperatura ambientiip de o spt man, urmat
de arderea cabhlei la o temperatde 500° C, in cuptor electric de calcinare, cu
respectarea palierelor necesareteri gradate a temperatufii

Glazura a fost aplicatcu o pensul mare, in a fel incét s fie acoperit
uniform Tntreaga suprafg operaie urmat de o uscare liber timp de dou ore.

A urmat o nou ardere, la o temperatuide 850° C, ardere care nu a mai
necesitat paliere, apa din compaziargilei fiind eliminat in cadrul primei
arderi. In ziua urntoare cahla a putut fi scoadin cuptor i examinat (fig. 6).
Ca i Tn cazul cahlelor medievalej aici glazura a curs, obturand par
elementele de decoi,s-au creat mici diferea de nuan n funcie de grosimea
stratului de glazur Ins, nu exist diferene v dite de culoare, temperatura
curentul de oxigen din cadrul cuptorului electrind controlate i uniforme,
spre deosebire de cuptoarele cu lemne utilizatdat@é medievali.

Producerea de cahle in evul mediu aduce un sumiusuloare in
universul ceramicii epocii, prin valoarea estet& pieselor olinute. Meterii
olari reuesc prin aceasta slea noi valere mete ugului, care ptrunde ca o
tehnic decorativ specific Tn universul artei renascentiste, soba sau culptaru
cahle desprinzandu-se de rolulusstrict utilitar, devenind astfel o pies
ornamental de prim importan in cadrul arhitecturii interioare a locugtor.

DAN ANGHEL

A FEW PALEOTECHNICAL CONSIDERATIONS ON THE OCCASION OF
SOME MEDIEVAL TILES RESTORATION

ABSTRACT

The tiles which are the subject of this study cdmen a rescue excavation made in Alba
lulia.

The three tiles of sheet type, from the second bélthe XVI" century represent a
mounting character. During the discovery they pmess shortages on different surfaces. A
moulding from silicone rubber after the most intéitd was used to complete the shape; the
shortages were completed with modelling plasterveeigk chromatic integrated.

To determine the manufacturing technique a plastene was made after the moulding
from silicone rubber. On this a 4 millimetres ckhyeet was pressed. After drying and burning in
the electric stove at 500°C this was covered witlmdiorm layer of lead glaze. There followed
another burning at 850°C. The obtained tiles aneilai to those from the Middle Ages, the
paleotechnic experiment being able to determinéatedifficulties the potters of ancient times
encountered in manufacturing this type of pieces.

10 Klusch 1981, p. 259.
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EXPLANATION OF FIGURES

Fig. 1.- Stage working, the sorting of the ceramic materi
Fig. 2.- Sheet tile, after the partial sorting of thegfrents.
Fig. 3.- Glazed sheet tile, after restauration.

Fig. 4.- Dull sheet tile, after restauration.

Fig. 5.- Plaster frame for pressing tiles.

Fig. 6.- Copy made inside the laboratory.
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