
 
 

CÂTEVA CONSIDERA � II PALEOTEHNICE 
OCAZIONATE DE RESTAURAREA UNOR CAHLE MEDIEVALE 

 
 

Cahlele care fac subiectul acestui studiu provin din inventarul unei gropi 
menajere medievale identificate cu ocazia s� p� turilor de salvare realizate în 
perimetrul Parcului Unirii din Alba Iulia. Tot din acela� i context au provenit � i 
alte materiale arheologice confec�ionate din metal, sticl� , os, precum � i monede 
datate la sfâr� itul secolului al XVI-lea. Având în vedere c�  durata de via��  a unei 
sobe putea ajunge pân�  la o jum� tate de secol, putem afirma c�  prelucrarea 
cahlelor a avut loc la jum� tatea secolului al XVI-lea1. 

Fragmentele descoperite (aproximativ 300), apar�inând mai multor tipuri 
de cahle, prezentau la intrarea în laboratorul de restaurare depuneri mecanice de 
sol, cenu��  � i lut ars, par�ial ceramizat, provenit de la fixarea acestora în cadrul 
pere�ilor sobelor. Totodat� , erau prezente � i depuneri de carbona�i de calciu. 

Dup�  îndep� rtarea depunerilor solubile, prin periere sub jet de ap�  � i 
uscarea fragmentelor, s-a recurs la sortarea fragmentelor în vederea refacerii 
eventualelor cahle întregibile (fig. 1). Depunerile insolubile de carbona�i de 
calciu nu au fost îndep� rtate chimic din cauza riscului p� trunderii reactivilor sub 
stratul de glazur�  � i deteriorarea ei ulterioar� . Acestea vor fi înl� turate doar 
ulterior, din zonele expuse vederii, prin cur�� ire mecanic�  manual� , prin aceea� i 
metod�  fiind îndep� rtat � i lutul par�ial ceramizat. 

 

 
 

Fig. 1. - Etap�  de lucru, sortarea materialului ceramic. 
 

A fost observat�  apartenen�a fragmentelor la dou�  categorii tipologice: 
cahle “foaie” sau “plac� ”, ornamentate cu un cavaler ecvestru, � i cahle de tip oal� , 
cu dou�  subvariante: p� trate cu centrul în form�  de ov�  (numite � i “ochi”) � i 
                                                
1 Batariuc 1992, p. 211. 
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rectangulare cu fundul plat, ambele tipuri fiind decorate cu motive vegetale � i 
geometrice. Din ambele categorii de cahle sunt prezente atât variante acoperite 
cu glazur�  plumbifer� , cât � i neglazurate. Au fost identificate � i câteva fragmente 
izolate micasate. 

Fragmentele au fost asamblate cu adeziv de tip aracet, f� r�  plastifiant, 
pentru uscare fiind pozi�ionate în l� di�e cu nisip. 

Dup�  încheierea acestei opera�ii au putut fi identificate un num� r de 9 
cahle, din care s-a p� strat o suprafa��  mai mare de 50 %, fapt care face posibil�  
întregirea lor. Fragmentarea puternic�  � i lipsa masiv�  a unora dintre elementele 
componente (o singur�  cahl�  de tip “foaie” s-a p� strat�  în propor�ie de 95 % – 
fig. 2) indic�  demontarea sau, mai probabil, distrugerea violent�  a sobelor de la 
care proveneau cahlele, doar o parte din resturile componente ajungând în cadrul 
gropii menajere. 

 

 
 

Fig. 2. - Cahl�  “foaie”, dup�  sortarea par�ial�  a fragmentelor. 
 

Refacerea decorului, p� strat lacunar în cazul unor astfel de piese, poate 
crea o serie de probleme din punctul de vedere al eticii restaur� rii, fiind dificil sau 
chiar imposibil de ref� cut elemente pentru care nu avem indicii sigure. Pentru 
aceasta a fost necesar�  examinarea fragmentelor de cahle p� strate în propor�ie 
mai mare � i compararea elementelor de decor p� strate pe mai multe piese. 

În primul rând ne-a atras aten�ia tipul de cahle de tip “foaie” pe care este 
reprezentat un militar ecvestru (husar) întors spre dreapta, cu fa�a spre privitor, 
care face subiectul acestui articol. Reprezentarea cavalerilor în armur�  sau a 
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personajelor ecvestre este de altfel o tem�  des întâlnit�  în ornamentarea cahlelor2. 
Personajul, realizat oarecum stângaci � i u�or caricatural, este îmbr� cat în zale � i 
înarmat, poart�  barb�  � i musta�� , p� rul este tuns scurt. În mâna dreapt�  �ine un 
buzdugan cu mâner lung, iar mâna stâng�  se sprijin�  pe gâtul calului, �inând 
frâul. În dreptul um� rului stâng se observ�  un scut, la oblâncul � eii sunt fixate 
arcul � i s� ge�ile, iar de centur�  este legat�  cu dou�  fire o sabie lung�  � i u�or 
arcuit� . Piciorul se sprijin�  în sc� ri�� , iar la c� lcâi are un pinten cu rozet�  mare � i 
6 spi�e. Calul, aflat în galop, are harna�amentul bine conturat � i realizat cu aten�ie 
din punctul de vedere al detaliilor, iar în vârful capului � i pe cureaua frâului are 
dou�  pana�e. Se poate observa o dispropor�ie în realizarea piciorului c� l� re�ului, 
acesta fiind foarte sub�ire � i pu�in pronun�at, confundându-se cu elementele de 
harna� ament, respectiv cureaua sc� ri�ei. În partea de sus personajul este încadrat 
de dou�  motive vegetale simetrice, tot un motiv similar ocupând � i por�iunea 
liber�  de sub burta calului. 

Datorit�  unor gre�eli la ob�inerea tiparului sau la presarea cahlelor în 
acesta, motivul central este oarecum “înghesuit” în partea de sus, p� rul 
personajului contopindu-se nefiresc cu rama, iar în parte stâng�  coada calului 
face � i ea corp comun cu marginea, fiind dificil de observat, iar în cazul uneia 
dintre piese este complet aplatizat� , în urma opera�iei de aplicare a ramelor. 

Din acest tip de cahl�  au fost identificate fragmente provenind de la trei 
piese glazurate, p� strate una în propor�ie de 95 %, deja amintit� , respectiv 70 % 
� i 30 %, � i un fragment de circa 45 % apar�inând unei cahle cu acela� i motiv 
ornamental, dar care nu a fost glazurat� . 

În vederea refacerii decorului, având în vedere suprafe�ele relativ mari 
pierdute, la unele dintre cahle a fost necesar�  efectuarea unor m� sur� tori ale 
distan�elor dintre elemente. Coresponden�a acestora a indicat utilizarea aceluia� i 
tipar pentru confec�ionarea tuturor cahlelor de acest tip sau utilizarea unui tipar 
arhetipal pentru ob�inerea mai multor tipare identice. A putut fi observat�  � i o 
estompare par�ial�  a profilului decorului la cahlele glazurate, fa��  de cele 
neglazurate, datorit�  curgerii glazurii la aplicare în adânciturile acestuia. 

Modelarea cahlelor în acela� i tipar face posibil�  refacerea lacunelor 
decorului, prin copierea elementelor p� strate pe alte piese similare. 

Pentru aceasta a fost necesar� , în primul rând, refacerea decorului pierdut 
din cadrul cahlei p� strate în propor�ia cea mai mare, por�iunea ornamentat�  lips�  
fiind doar o mic�  zon�  din regiunea arcului fixat la oblâncul � eii. Pentru aceasta 
a fost ridicat un mulaj din plastilin�  de sculptur�  de pe fragmentul de cahl�  
neglazurat, datorit�  profilului mai accentuat al acestuia, � i fixarea lui pe cahla în 
lucru. Dup�  turnarea ipsosului � i plombarea micilor fisuri r� mase în urma 
fragment� rii de-a lungul marginii fisurilor, prin exfolierea glazurii la spargerea 
cahlei, am putut ob�ine o pies�  utilizabil�  ca element de referin��  pentru 

                                                
2 Artimon 1982, p. 93; Eskenasy, Rusu 1981, p. 103. 
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refacerea decorului celorlalte dou�  piese aflate în lucru. Cahla p� strat�  doar în 
propor�ie de 30 % nu a fost întregit� , din cauza lacunelor mari din zona central�  
a câmpului ornamentat. Pentru completare a fost realizat un mulaj de pe 
suprafa�a cahlei, din cauciuc siliconic armat cu pânz� . În acest mulaj au fost 
pozi�i-onate fragmentele de cahle p� strate, lacunele fiind com-pletate � i aici cu 
ipsos de modelaj, prin turnare. Potri-virea perfect�  a elementelor în cadrul 
pozi�ion� rii fragmen-telor este � i ea o dovad�  a utiliz� rii aceluia� i tipar pentru 
ob�inerea acestor cahle. Aceast�  metod�  permite refacerea unui num� r mare de piese, 
chiar dac�  din acestea se reg� sesc p� strate doar suprafe�e mici, atunci când se 
dore� te realizarea unor reconstituiri de sobe utilizând cât mai multe elemente 
originale. Totodat� , tiparul din cauciuc poate fi reutilizat pentru efectuarea de 
replici valorificabile expozi�ional. 

 

  
Fig. 3. - Cahl�  “foaie” glazurat� , dup�  restaurare.   Fig. 4. - Cahl�  “foaie” neglazurat� , dup�  restaurare. 

 

Integrarea cromatic�  s-a realizat utilizând culori tempera în nuan�e de 
verde � i galben, apropiate de cele ale originalelor, fixat�  prin impregnare cu o 
solu�ie diluat�  de aracet (fig. 3, 4). 

În urma restaur� rii pieselor, au putut fi eviden�iate o serie de aspecte 
tehnologice ale prelucr� rii acestora. 

Prima etap�  de confec�ionare a constat din efectuarea tiparului, acesta 
putând fi realizat fie direct prin modelare pe o plac�  din lut, fie sub forma unor 
� tan�e ale diferitelor elemente decorative, cu ajutorul c� rora se realiza apoi 
negativul, sau o combina�ie între aceste dou�  tehnici. Dac�  în prima faz�  au fost 
modela�i, în linii mari, cavalerul � i calul, realizarea detaliilor, a solzilor zalelor � i 
a unor elemente de decor din cadrul harna�amentului se putea efectua mult mai 
u�or prin � tampilare pe negativ. Dimensiunile identice ale motivelor vegetale 
care îl încadreaz�  pe cavaler � i ale celor din partea de jos sunt � i ele dovada 
utiliz� rii unor � tampile aplicate pe negativ. Mai mult, ornamentele din partea 
superioar�  au fost compuse cu dou�  � tampile reprezentând o floare, respectiv un 
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lujer, în partea inferioar�  fiind � tampilat doar lujerul. � tampilele puteau fi 
realizate din lemn de esen��  tare: nuc, fag, ulm sau chiar din ceramic� , în paralel 
putând fi utilizate diferite alte unelte pentru realizarea detaliilor. 

Toate aceste elemente au fost presate pe o plac�  de lut având dimensiunile 
cahlei, grosimea pl� cii fiind cea care a determinat în� l�imea ramelor. În general, 
aceast�  plac�  rectangular�  era suprapus�  peste o alt�  plac� , cu care se crea suportul 
contururilor necesare realiz� rii grosimii ramelor � i a canturilor interioare necesare 
fix � rii cahlei pe sob� 3. 

Acest tipar era apoi ars în cuptor � i putea fi utilizat pentru confec�ionarea 
de cahle, putând fi � i multiplicat printr-o dubl�  copiere (pozitiv apoi din nou 
negativ), dac�  se dorea realizarea mai multor tipare identice necesare produc�iei 
de serie. 

Lutul utilizat pentru confec�ionarea cahlelor trebuia cur�� at de impurit�� i 
(nisip, pietricele, resturi vegetale), acestea putând afecta acurate�ea imprim� rii 
detaliilor ornamentelor. Cur�� area se putea face prin sitare sau decantare gravi-
metric�  în vase cu ap� , dup�  care lutul era fr� mântat � i b� tut cu maiul pentru a 
forma o past�  omogen� . Prin batere se realiza � i o uniformizare a structurii 
mineralelor argiloase, fapt care m� rea plasticitatea pastei. Bulg� rele de lut era 
apoi presat � i rulat pe un suport pân�  se ob�inea o plac�  de grosimea cahlei. 
Aceast�  foaie de lut trebuia s�  fie uniform� , pentru a nu se contracta diferit la 
uscare, � i s�  fie lipsit�  de cr� p� turi sau pliuri, care ar fi impietat amprentarea 
optim�  a motivelor ornamentale. Aceast�  foaie era aplicat�  pe tipar � i presat�  
uniform cu mâna, pentru a p� trunde în adânciturile decorului. Uneori se utiliza o 
pânz�  de cânep�  aplicat�  peste foaia de lut, care ajuta la uniformizarea pres� rii, 
la scoaterea cahlei din tipar � i preîntâmpina apari�ia de cr� p� turi în primele ore 
ale usc� rii, fiind apoi îndep� rtat�  înainte ca lutul s�  se înt� reasc�  prea tare4. 

Rama care încadreaz�  foaia cahlei putea fi realizat�  cu ajutorul unui 
chenar de lemn care încadra placa inferioar�  a tiparului. În cazul cahlelor în 
discu�ie, diferen�ele de dimensiune care variaz�  de la o cahl�  la alta cu pân�  la 
1,5 cm � i profilul neuniform al ramelor indic�  realizarea lor prin presarea 
manual�  în jurul foii a unei benzi de lut f� r�  utilizarea unui chenar. Pot fi 
observate la interior � i pe margini amprentele degetelor olarului, imprimate în 
urma fix� rii celor dou�  p� r�i � i a finis� rii exteriorului ramei. 

Dup�  presare, cahla era l� sat�  câteva ore în tipar pentru a se zvânta, apoi 
era scoas�  cu grij� . O perioad�  mai lung�  de uscare în tipar ar fi dus la cr� parea 
acesteia, din cauza contrac�iei lutului pe marginile formei. Opera�ia putea fi 
simplificat�  � i gr� bit�  dac�  suprafa�a tiparului era acoperit�  cu un strat fin de ulei 
sau unsoare, care ajut�  la amprentare � i împiedic�  lipirea lutului de tipar. 

                                                
3 M� rturii … 2006, p. 70. 
4 Urme ale utiliz� rii pânzei de cânep�  au putut fi observate pe dou�  fragmente de cahle provenite 
din cadrul aceluia� i complex. 
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Înainte de ardere cahlele trebuiau l� sate câteva zile la uscat, perioad�  de 
timp în care se elimin�  apa de adaos, cea ad� ugat�  de olar în lut pentru 
conferirea plasticit�� ii necesare model� rii 5. 

Arderea se realiza în cuptoare de olar cu vatr�  � i plac�  perforat� , necesare 
pentru realizarea unei arderi oxidante. 

Cahlele care urmau s�  fie glazurate erau arse la o temperatur�  de 500° C, 
necesar�  elimin� rii totale a apei din compozi�ie � i stabiliz� rii dimensionale6. 
Piesele astfel ob�inute se numesc “biscuit”, ele prezentând o oarecare rezisten��  
mecanic�  necesar�  pentru a putea fi acoperite cu glazur� . Nu este posibil�  
aplicarea glazurii înainte de prima ardere, deoarece la înc� lzirea � i r� cirea 
cuptorului apar coeficien�i diferi�i de dilatare � i contractare între lut � i glazur� , 
care duc la cr� parea celei din urm� 7. Cahlele neglazurate � i cele micasate8 erau 
arse direct la o temperatur�  înalt� , situat�  în jurul valorii de 900° C. 

Glazura este o pelicul�  lucioas�  � i impermeabil�  care acoper�  suprafa�a, 
având în compozi�ie 60-70 % dioxid de siliciu (nisip cuar�os), 20 % oxid de 
plumb (litarg� ) � i 10-20 % oxid de calciu (var)9. Oxidul de plumb are rolul de 
fondant care scade temperatura de topire a dioxidului de siliciu la valori cuprinse 
între 800 � i 900° C, tot el oferind � i culoarea. Oxidul de calciu (ob�inut prin 
calcinarea calcarului) are rol de stabilizator chimic al peliculei � i degresant care 
împiedic�  curgerea acesteia. 

Glazura pe baz�  de oxid de plumb poate da o serie de nuan�e, care variaz�  
între galben deschis � i verde închis în func�ie de grosimea stratului aplicat � i 
temperatura la care este supus�  în cadrul procesului de ardere. La cahlele aflate 
în discu�ie, glazura aplicat�  nu este uniform�  din punct de vedere cromatic, ea 
variind de la nuan�e de galben la verde închis. Aceast�  neuniformitate cromatic�  
este dat�  de dificultatea ob�inerii în cuptor a unei temperaturi uniforme pe 
suprafa�a întregii piese, diferen�e foarte mici ale gradientului termic putând duce 
la apari�ia uneia sau alteia dintre nuan�e. În ansamblu, aceste diferen�e de nuan��  
ofer�  un efect cromatic pl� cut, care individualizeaz�  piesele între ele. 

                                                
5 Klusch 1981, p. 256. 
6 Prin uscare � i ardere, piesele modelate din lut sufer�  un proces de contractare datorit�  pierderii 
apei de adaos, a apei de constitu�ie � i a celei legate chimic; astfel, un lut mai plastic va suferi un 
coeficient de contractare mai mare. Aceste contract� ri pot varia între 5 % � i 30 %, în func�ie de 
fiecare sortiment de lut în parte. 
7 Olarii chinezi realizau inten�ionat o ceramic�  la care glazura era aplicat�  înainte de prima ardere, 
ob�inând prin cr� parea acesteia efecte decorative deosebite, tehnic�  numit�  “Racu”. 
8 Cahlele micasate prezint�  pe suprafa��  un strat sub�ire de mic� , cu rol decorativ. Mica este 
aplicat�  direct pe tipar înainte de presarea cahlei, aceasta fiind înglobat�  în past� . Mica nu poate fi 
ad� ugat�  în cantitate mare în lut � i nu pot fi utilizate luturile bogate în micacee, datorit�  sc� derii 
plasticit�� ii pastei. Prezen�a rocilor micacee în compozi�ia luturilor este un indice al plasticit�� ii 
sc� zute a acestora, acest aspect fiind cunoscut de c� tre olari înc�  din preistorie. 
9 Hoffman 1956, p. 17. 



Considera�ii paleotehnice ocazionate de restaurarea unor cahle medievale 647 

Pentru determinarea practic�  a etapelor implicate în confec�ionarea acestor 
piese, ne-am hot� rât s�  realiz� m un experiment prin care s�  încerc� m ob�inerea 
unor cahle similare. 

Prima etap�  a constat din efectuarea unui tipar ob�inut din ipsos printr-o 
turnare dubl�  în mulajul din cauciuc siliconic utilizat pentru completarea 
lacunelor cahlelor. Prima turnare a avut ca rezultat un pozitiv identic cahlelor, 
urmat de ob�inerea negativului, care va forma tiparul utilizat la confec�ionare. 
Acesta a fost suprapus peste o alt�  plac�  din ipsos, care va crea suportul necesar 
realiz� rii ramelor (fig. 5). Acela� i gen de tipar putea fi ob�inut � i din lut, dar 
implica un timp mai îndelungat de lucru � i necesita dou�  arderi (una pentru 
pozitiv � i una pentru negativ). 

Pentru realizarea cahlei a fost sitat lut provenit dintr-o lut� rie situat�  în 
apropierea ora�ului Alba Iulia, care este utilizat�  � i în prezent datorit�  bunei 
plasticit�� i a lutului de aici. 

Din acest lut a fost fr� mântat un bulg� re, rulat apoi pe un suport pentru a 
ob�ine o plac�  de cca 4 mm, care ulterior a fost presat�  pe tiparul din ipsos. Spre 
deosebire de presarea pe tipar de lut sau lemn, ipsosul fiind higroscopic, 
absoarbe foarte repede apa din lut, gr� bind uscarea piesei, aceasta putând fi 
scoas�  din tipar dup�  doar câteva minute. 

Pentru realizarea unei rame uniforme a fost utilizat un chenar din lemn 
fixat în exteriorul tiparului. Lipirea ramei de placa cahlei a fost efectuat�  manual, 
prin presare cu degetele de-a lungul muchiilor în interior. Dup�  extragerea din 
tipar, eventualele pliuri ap� rute la îmbinarea cu rama la exterior au fost netezite 
cu ajutorul unei pensule umede. 

 

  
Fig. 5. - Tipar din ipsos pentru presat cahle. Fig. 6. - Copie realizat�  în cadrul laboratorului. 
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A urmat o uscare la temperatura ambiental� , timp de o s� pt� mân� , urmat�  
de arderea cahlei la o temperatur�  de 500° C, în cuptor electric de calcinare, cu 
respectarea palierelor necesare cre� terii gradate a temperaturii10. 

Glazura a fost aplicat�  cu o pensul�  mare, în a� a fel încât s�  fie acoperit�  
uniform întreaga suprafa�� , opera�ie urmat�  de o uscare liber� , timp de dou�  ore. 
A urmat o nou�  ardere, la o temperatur�  de 850° C, ardere care nu a mai 
necesitat paliere, apa din compozi�ia argilei fiind eliminat�  în cadrul primei 
arderi. În ziua urm� toare cahla a putut fi scoas�  din cuptor � i examinat�  (fig. 6). 
Ca � i în cazul cahlelor medievale, � i aici glazura a curs, obturând par�ial 
elementele de decor, � i s-au creat mici diferen�e de nuan��  în func�ie de grosimea 
stratului de glazur� . Îns� , nu exist�  diferen�e v� dite de culoare, temperatura � i 
curentul de oxigen din cadrul cuptorului electric fiind controlate � i uniforme, 
spre deosebire de cuptoarele cu lemne utilizate de olarii medievali. 

Producerea de cahle în evul mediu aduce un surplus de culoare în 
universul ceramicii epocii, prin valoarea estetic�  a pieselor ob�inute. Me� terii 
olari reu�esc prin aceasta s�  dea noi valen�e me� te� ugului, care p� trunde ca o 
tehnic�  decorativ�  specific�  în universul artei renascentiste, soba sau cuptorul cu 
cahle desprinzându-se de rolul s� u strict utilitar, devenind astfel o pies�  
ornamental�  de prim�  importan��  în cadrul arhitecturii interioare a locuin�elor. 
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A FEW PALEOTECHNICAL CONSIDERATIONS ON THE OCCASION  OF 
SOME MEDIEVAL TILES RESTORATION 

 
ABSTRACT 

 
The tiles which are the subject of this study come from a rescue excavation made in Alba 

Iulia. 
The three tiles of sheet type, from the second half of the XVIth century represent a 

mounting character. During the discovery they presented shortages on different surfaces. A 
moulding from silicone rubber after the most intact tile was used to complete the shape; the 
shortages were completed with modelling plaster and were chromatic integrated. 

To determine the manufacturing technique a plaster frame was made after the moulding 
from silicone rubber. On this a 4 millimetres clay sheet was pressed. After drying and burning in 
the electric stove at 500°C this was covered with a uniform layer of lead glaze. There followed 
another burning at 850°C. The obtained tiles are similar to those from the Middle Ages, the 
paleotechnic experiment being able to determine certain difficulties the potters of ancient times 
encountered in manufacturing this type of pieces. 
 
 
                                                
10 Klusch 1981, p. 259. 
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EXPLANATION OF FIGURES 
 
Fig. 1. - Stage working, the sorting of the ceramic material. 
Fig. 2. - Sheet tile, after the partial sorting of the fragments. 
Fig. 3. - Glazed sheet tile, after restauration. 
Fig. 4. - Dull sheet tile, after restauration. 
Fig. 5. - Plaster frame for pressing tiles. 
Fig. 6. - Copy made inside the laboratory. 
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